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@ Disposltif pour malntenir, attacher, nouer et dventuellement trancher des boyaux, module de nouage 
et lames assocl6es. 



(57) Un dispositif pour maintenir, attacher, nouer 
et/ou trancher des tx>yaux comporte un module 
de nouage, et des moyens de plncement 

Le module de nouage realise un noeud de 
cabestan par coulissement de deux moyens (35, 
36) d'injedton, de pincement et de tension de 
ficelle. 

Les moyens de plncement (46, 47) sont 
conformds pour pincer la boyau dans I'axe 40 
du produit de charcuterie d fabriquer. 
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L'invention est relative & un dispositif pour marn- 
tenlr, attacher, nouer et 6ventuellement trancher des 
boyaux. un module de nouage et des lames asso- 
c[6es. 

L'invention s'applique en particulier d la fabrica- 
tion en conlinu de produils de charcuterie, notammenl 
du type saucisse ou saucisson. 

Dans ce type da fabrication, la n^nlpulation d'ou- 
tils tranchants prdsente des rlsques de coupure pour 
le personnel et de pollution bactdrienne pour le pro- 
duit fabnqu6. 

On connaft des machines de remplissage auto- 
matique de t>oyaux pour la fabrication de produits de 
charcuterie et des machines de nouage de boyaux 
remplis, mais on ne connatt pas de machine apte si- 
muttan6ment d maintenir, attacher, nouer et/ou tran- 
cher des boyaux. 

La pr^sente invention a pour but de crder un nou- 
veau dispositif pour malntenir, attacher, nouer et/ou 
trancher des boyaux avant, pendant ou apr^s leur 
remplissage. 

L'invention permet ainsi d'envisager, grSce d une 
construction modulaire, une fabrication automatique 
en contlnu de produits de charcuterie. 

L'invention a pourobjet un dispositif pour malnte- 
nir, attacher, nouer des boyaux, caract6rise en ce que 
le dispositif comporte au moins une plaque confor- 
m6e d'un premier c0t6 en nnodule de nouage par coo- 
peration avec une forme apte d dtre accolde le long 
d'une surface d'accolement, telle qu'un plan, et 
conformde du cdtS oppos6 audit premier cdt6 pour re- 
cevoir des moyens de pincement du boyau rempti de 
charcuterie. 

Selon d'autres caract6ristiques de invention : 

- le dispositif comporte en outre des moyens de 
tranchage de boyau disposes au votsinage du 
module de nouage et des moyens de pince- 
ment. 

- le module de nouage comporte deux plaques 
recevant d coulissement un premier moyen 
d'injection de ficelle et un deuxi^me moyen de 
pincement et de traction sur la ficelle, tesdites 
plaques munies d*un canal de guldage de la fi- 
celle injectde dtant aptes d se ddplacer Tune 
par rapport d I'autre en partanl d'une position 
d'accolement suivant un plan pour tib6rer la fi- 
celle et en permettre le nouage, 

- les nDoyens d'injectlon et de pincement de ficel- 
le comporte nt des cannes tubulaires traver- 
sSes par la ficelle en au moins un emplace- 
ment, 

- le module comporte en outre des moyens de 
tension et de centrage du noeud sensiblement 
dans I'axe du produit de charcuterie, 

- les moyens de pincement comportent au moins 
une premiere lame et une deuxidme lame mon- 
t6es d pivotement autour d'un axe commun, de 
manl^re d pivoter en sens inverse I'une de I'au- 



tre pour pincer le boyau sensiblement dans 
Taxe du produit de charcuterie, 

- une lame est conformde en pelgne avec des ta- 
melles adjacentes et espac6es, aptes ^ rece- 

5 voir une lame coopdrante de pincement dans 

un espace entre des lame! les, 

- une lame de tranchage de boyau est dispos^e 
dans un espace entre deux lamelles dudit pel- 
gne, 

10 • ledispositifcomporte deux modules de nouage 
espacSs d'une distance pr^d^termin^e et adja- 
cents ^ au moins un module de pincement, 

- entre las deux modules de nouage est dispose 
k coulissement un couteau de tranchage de 

15 boyau, de mani^re d couper le t}oyau entre 

deux noeuds. 
L'invention concerne 6galement des lames de 
pincement ou de tranchage aptes d dtre mont^es sur 
un dispositif selon rinvention, presents nt les particu- 
20 larit^s suivantes : 

- le contour int^rieur de la lame de pincement 
prSsente une forme enveloppant Touverture 
clrcuiaire de passage du produit de charcuterie 
en position ouverta et rSalisant le pincement 

25 dans I'axe dudit produit, 

- le contour int^rieur de la lame de pincement 
pr6senle une forme g6n6ralemenl clrcuiaire 
avec un angle sortant, 

- le contour intdrieur de la tame de tranchage 
30 pr^sente une forme gSn^ralemenl circulaire 

avec un angle sortant rSalisant le tranchage. 
L'invention sera mieux comprise grdce d la des- 
cription qui va suivre donn^e d titre d'exemple non 11- 
mitatif au regard des desslns annexes dans lesquels : 
35 La figure 1 reprdsente sch6matiquement une vue 
en perspective simplif iSe d'un module de nouage de 
dispositif selon l'invention. 

Les figures 2^4 reprdsentent schdmatiquement 
des vues en section transversale respectivement se- 
40 Ion tes lignes 11-11 d tV-IV de la figure 1 . 

Les figures 5 et 6 repr^sentent schSnnatiquement 
le fonctionnement d'un module analogue au module 
de nouage de la figure 1 . 

Les figures 7A et 78 reprdsentent schdmatique- 
45 ment la coupe de boyau(x) rempli(s) apr^s nouage d 
Taide d'un module selon l'invention. 

La figure 8 repr^sente schdmatiquement une vue 
de face avec arrachement partiel d'un dispositif selon 
l'invention. 

50 La figure 9 repr^sente sch^matiquement I'agen- 

cement respectif des tames de maintien etde trancha- 
ge du dispositif de la figure 8. 

La figure 10 repr^sente sch^matiquement une 
vue en coupe partlelle selon la ligne X- X de la figure 
55 8 d'un dispositif selon l'invention. 

La figure 11 repr^sente sch^matiquement une 
vue en coupe analogue d la figure 11 d'un autre dis- 
positif selon l'invention. 
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En r^fSrence aux figures 1 ^ 4, un module de 
nouage 1 selon Hnventlon comporte deux plaques 2 
et 3 accol^es Tune d Tautre le long d'un plan de jonc- 
tion 4. un premier moyen 5 d' injection de ficelle de 5 
nouage et un deuxidme moyen 6 de saisie et de trac- 
tion sur la ficelle de nouage. 

La premiere plaque 2 representee en traits ptelns 
est munie d'une rainure 7 quasi-continue en forme de 
spirale et d section senslblement en forme de demi- io 
cerde, 6ventuellement interrompue en deux endroits 
6a, 8b et de deux togemenls 9, 10 de formes corres- 
pondantes d celles des moyens 5 et 6. Les logements 
9 et 10 sont dans cet exemple conformds en rainures 
rectilignes de section semi-circulaire et senslblement is 
paralldles Tune d I'autre. 

La deuxidme plaque 3 representee en traits mix- 
tes est munlede deux rainures en demi-lunes 11 et 12 
en communication avec la rainure 7 precitee. de ma- 
nidre d ce qu'une ficelle Injectee par exemple par 20 
soufflage au moyen d'alrcomprime passe d Tin terieur 
du premier nK>yen 5 soil propulsee successivement e 
travers la rainure 7, la rainure 11 ^ I'endroit ou la rai- 
nure 7 est eventuellement interrompue, la rainure 7. 
la rainure 12 d I'endroit ou la rainure 7 est eventual- 25 
lement interrompue, un logement de pin^age 13 du 
deuxieme moyen 6 et la rainure 7 dont elle debouche 
par un orifice 14. 

Le contour de la ficelle Injectee correspond ainsi 
d la constitution d'un noeud du type appeie commu- 30 
nement 'noeud de cabestan". 

La deuxifeme plaque 3 comporte eventuellement 
un logement 9a compiementalre du logement 9 pour 
le moyen d'injection 5 et un logement 10a compie- 
mentalre du logement 10 pour le moyen 6 da saisie 35 
et de traction. 

Les togements 9a et 10a sont de preference sen- 
slblement symeb-iques des logements 9 et 10 par rap- 
port au plan 4 d'accolement des plaques 2 et 3, de 
manidre d constltuer des logements dans lesquels les 40 
moyens 5 et 6 sont monies d coulissement dans un 
sens avantageusement paralieie au plan 4 d'accole- 
ment 

Le moyen d*in]ection 5 comporte une canne tubu- 
laire 15 dont le diametre interieur permet le passage 45 
de ta ficelle, moniee d coulissement dans le logement 
9-9a et comportanl une extremite eiargie 15a conslt- 
tuant une buiee de translation lors de Tactionnement 
deta canne IS par des moyens appropries, parexenn- 
ple du type verin pneumatique d air comprlme. so 

Le moyen 6 de saisie etde traction comporte ega- 
lement une canne tubulaire 16 et une butee de 
translation 1 6a. 

La canne tubulaire 16 comporte deux orifices 16b 
de passage pour la ficelle, senslblement diametrale- 55 
ment opposes, ainsi qu'une tige 1 6c apte e pincer la 
ficelle passant e travers les orifices 16b sous faction 
de moyens tels qu'un verin pneumatique. 

La ficelle ainsi pincee est rendue solidaire de la 



canne 16 lors du deplacementen translation des Can- 
nes 15 et 16 sous i'action de moyens appropries. ce 
qui permet de serrerle noeud de cabestan forme par 
la ficelle. 

Dans I'exemple represente, la f icelie injectee par 
la canne 15 propulsee e Tinterieur de la rainure 7 pas- 
se comma I'indique la fieche tout d'abord e I'exterieur 
des Cannes 15 et 16 et du c6te de la plaque 2 par rap- 
port au plan 4, continue sa trajectoire en forme de spi- 
rale h Tinterieur de la rainure 7, puis e Texterieur de 
la canne 16 et du c6ie de la plaque 3 par rapport au 
plan 4, puis e I'interleur de la rainure 7 dans la plaque 
2, puis e i'extdrieurde la canne 15 etdu c6te de la pla- 
que 3 par rapport au plan 4 pour passer d travers les 
orifices 1 6b et le logement 1 3 de pinpage de la canne 
16, puis d nouveau dans la rainure 7 sur la plaque 2 
pour deboucher e I'exterleur par I'orif ice 14. 

Avantageusement selon I'inventlon. un au molns 
des logements 9-9a, 10-10a ne traverse pas entidre- 
ment le plan 4 d'accolement auquel le canal de gui- 
dage est adjacent cette disposition permet de simpli- 
f ier la fabrication et de racconJer rextremite du loge- 
ment 9-9a correspondant d la canne d'injectbn 1 5 di- 
rectement et continOment avec I'oiigine du canal de 
guidage defini paries rainures 7, 11 et 12 adjacentes 
au plan 4 d'accolement des plaques 2 et 3. 

En reference aux figures 5 et 6, les reperes de 
chlffres Identlques deslgnent des elements Identl- 
ques ou similaires e ceux des figures 1 d 4. 

Le canal de guidage 17 de la ficelle, de section 
senslblement circulaire, est fraise ^ mi-epaisseur 
dans chaque plaque 2 ou 3 et e des profondeurs plus 
importantes aux endroits 18a, 18b, 18c correspon- 
dant d des contour nemenls des Cannes tubulaires 
non representees d'injection et de pingage de ficelle. 

Dans eel exemple, la ficelle est entrainee par un 
ecoulement d'air symbolise en 19 e r Interieur du ca- 
nal de guidage 17 Jusqu'd ressortlr par un orifice 20 
en presentant son extremite 21 . 

L'autre extremite 22 est maintenue par des 
moyens de pingage non representee, tandis que la fi- 
celle est pinc6e en 23 par la canne de pincement se- 
lon un nwuvement de pincement au moyen d'une tige 
interieure, mouvement rep6r6 par la fieche 24. 

Les exlremites de la ficelle sont lendues par le 
depiacement au moins de la canne de pincement 
dans le sens de la flSche 25 de mani6re ^ tendre la 
ficelle e I'interieur du canal de guidage 17. 

L'ecartement relatif de la plaque 2 par rapport d 
la plaque 3 selon le sens repere par 26 est obtenu par 
des moyens d'actionnemenl 27 tels que des verins 
pneumatlques e faible course. 

Cet ecartement permet d la ficelle en tension de 
SB resserrer davantage d rinterieur d'ouvertures cir- 
culaires 28 et 29 respectivement dans les plaques 3 
et 2 iusqu'e fermeture du noeud de cabestan 30 cen- 
tre au milieu de i'ouverture par des moyens non repre- 
sentee. 



3 



5 



BP 0 570 253 A1 



6 



On comprend qu'un boyau (reprSsent6 en traits 
mixtes) passant d travers les ouvertures 28 et 29 est 
alors noud au nrioyen d'un noeud de cabestan 30, s6- 
parant afnsi par example deux saucisses adjacentes 5 
d'un chapetet. 

En r6f6rence aux figures 7A et 78, le produit de 
charcuterie 31 (respectlvement les prodults 31a et 
31b) est coup6 au-deld du noeud 30 (respectlvement 
entre les noeuds 30a et 30b) par un organe tranctiant io 

32 prdsentant un bord Bffut§ par example en biseau. 
Selon rinvention, on realise ainst simultan6ment le 
nouage et le tranchage automatlque de prodults de 
charcuterie et de boyaux constituant Tenveloppe des- 

dits prodults. 15 

En r§f6rence aux figures 8 d 10, un disposttif se- 
lon invention comporte une plaque 33 qui pr§sente 
la disposition sutvante : 

- du cdtd d*un plan d'accolement 34, la plaque 

33 prdsente des usinages aptes d recevoir d coulis- 20 
sement un moyen 35 d'injection el de maintien de fi- 
celle et un moyen 36 de pincement et de traction sur 

une ficelle, et des usinages constituant un logement 
37 apte d recevoir et guider la ficelle inject6e par le 
moyen 35. 25 

Le moyen 35 conform 6 de manidre analogue d 
celui repr6sent6 d la figure 5 comporte en outre un v6- 
rln pneumatlque d air comprim^ 35a ou analogue apte 
d ptncer la ficelle en 35b. 

Le moyen 36 comporte une tlge 36a solidaire de 30 
et action n6 directemenl par un petit v6rin pneumati- 
que 36b. 

Les ddplacements d'ensemble des Cannes tubu- 
laires dans le sens des filches T sent obtenus de pr6- 
fdrence par d'autres vdrins pneumatfques ou analo- 35 
gues, non reprdsentds par souci de clartd, mais que 
rhomme du m6tier sait disposer pour oblenir de par 
le coulrssement des cannes tubulaires dans leurs Io- 
gements respectlfs la traction de la ficelle, puis tafer- 
meture du noeud de cabestan. 40 

Le produit de charcuterie passant d travers des 
ouvertures senslblement circulaires 38 et 39 corres- 
pondantes est alnsl flcel6 par fermeture totale du 
noeud de cabestan : cette fermeture totale du noeud 
est r^allsde de prdfdrence dans I'axe 40 de symdtrle 45 
commun aux deux ouvertures 38 et 39, grace d des 
moyens centreurs de ficelle 41 et41a, repr^sent^s en 
traits plelns en position abaiss6e et schematises en 
traits mixtes sous forme de barres de tension aptes 
d se ddptacer senslblement perpendlculairement au so 
sens de coulissement des Cannes tubulaires de ma- 
nidre d ce que ta ficelle soit tendue et nou^e en etant 
contenue senslblement dans un plan diametral 
commun aux ouvertures 38 et 39. 

Pour permetb-e le gllssement de la ficelle lors de 55 
la fermeture du noeud de cabestan, on pr^voit avan- 
tageusement un d^placement relatif entre la plaque 
33 etune plaque compl6mentaire 42 portant des usi- 
nages compiementaires, ledit d^placement dtant ob- 



tenu par des moyens d'actionnement 43 du type v6rin 
pneumatlque d faible course, par exemple de course 
comprise entre 1 et 5 mm et 6tant guide par coulisse- 
ment sur des barres 44. 

Apres nouage complet, la ficelle est sectionnee 
par au molnsun organe tran chant 45, de type couteau 
ou analogue, apte h se dSplacer en translation paral- 
leiement au mouvement des barres 41a ou 41 pour 
couper la ficelle tendue parlesdites barres 41a ou 41 
sensiblement sulvant un plan diametral commun aux 
ouvertures 38 et 39. 

Dans ce cas, 11 reste au molns un excedent de fi- 
celle correspondant d un brin de longueur egale d la 
distance comprise entre le couteau 45 et I'axe 40 du 
produit de charcuterie. Ce brin est avantageusement 
utilise pour I'accrochage des produits de charcuterie 
ou leur condition nement 

La deuxieme fonction de ta plaque 33 est de por- 
ter des moyens de pincement de tx)yau du cdte op- 
pose au plan d'accolement 34 de la plaque 33 et de 
la plaque 42. Les moyens de pincement et de main- 
tien de boyau comportent : 

- des lames de pincement 46. 47 montees d pi- 
votement autour d'un axe da rotation 48 avan- 
tageusement commun et action nees par des 
verins pneumatiques d air comprime respecti- 
vement 46a et 47a, 

- eventuellement une lame de tranchage 49 ac- 
tionnee d pivotement autour de I'axe de rota- 
tion 48 par un verin assode 49a. 

Dans Touverture circulaire 39, on prevoit avanta- 
geusement une piece conique 50 en matiere plasti- 
que de qualite alimentaire. apte d guider le produit de 
charcuterie tout en evitant Tlntroductlon accldentelle 
d'une main. La piece conique 50 presente un diame- 
tre legerement inferieur e celui de I'ouverture circulai- 
re 39. 

Avantageusement, la lame de pincement 46 est 
constituee en forme de pelgne avecdes lamelles ad- 
jacentes et solidaires entre eltes 46a, 46b, 46c. 

Dans I'espace compris entre deux lamelles suc- 
cesslves 46a-46b ou 46b-46c, une lame de pince- 
ment 47 ou une lame de tranchage 49 est mont6e de 
maniere d pivoter autour de I'axe 48 en sens inverse 
du sens de pivotement des lamelles 46a d 46c. 

Selon rinvention, le contour inteneur des lames 
de pincement 46 et47ou le contour Inierieurde lames 
de tranchage 49 presents une forme onveloppant 
Touverture circulaire 39 en position ouverte des ta- 
mes, ladite forme realisant en position fermee le pin- 
cement (ou le tranchage) sensiblement au voisinage 
de I'axe 40 en position ferm6e des lames correspon- 
dantes. 

Ce contour constitud de preference par decoupe 
dans une tdle presente une forme generalement cir- 
culaire avec un angle sortant 51a. 51b, 51c, 52 et 53 
respectlvement. 

Conrune represente sur la figure 9, la lame de 
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tranchage 49 est affOt^e au motns du c6t6 de I 'angle 
sortant 53. de manl^re d trancher nettement le boyau 
ou la produit da charcuteiie simultandment sur touts 
sa surface extdrleure etdvitertout effilochage ou d^ 
chirure du boyau. 

En r6f6rence d la figure 11 , un autre dispositrf se- 
Ion rinventlon assembl6 de fapon modulaire compor- 
te: 

- deux modules de pincement de boyau 54a, 54b 
symbolisms par des peignes de lames de pin- 
cement de boyaux, 

- entre lesdits modules de pincement de boyau, 
sont disposes deux modules de nouage de 
boyau 55a, 55b symbolisms par les plans d*ac- 
colement respectifs dans lesquels te nouage 
de deux noeuds en cabestan est ef fectu6 d une 
distance pr^d^termlnSe correspondant sensi- 
blement d r^cartement des plans 55a, S5b. 

- une lame 56 de tranchage de boyau entre les 
deux noeuds de cabestan. Dans cet exemple, 
la disposition g^n^rale est avantageusement 
sym^trique et comporte une plaque centrale 57 
munle d'un pied fixe, par rapport d iaquelle les 
modules de pincement 54a, 54b se ddplacent 
dans ie sens des filches 58a, 58b sous Taction 
de v6rins 59a. 596 tors du nouage de produit de 
charcuterie en 60a et 60b; les noeuds 60a et 
60b mtant de pr6f6rence tendus et centres par 
des moyens non repr^sentds, des couteaux 
non reprSsentds coulissant parallSlement aux- 
dits moyens pour couper la ficelle de nouage. 

Le couteau 56 vient fa'ancher le boyau selon une 
s^uence pr6d6termin6e en fonction de la longueur 
ddslrde du chapelet de produits de charcuterie fabri- 
quds ou entre tous les couples de noeuds 60a, 60b 
pour obtenir des saucissons s^par^s les uns des au- 
tres. 

L'invention permet ainsi la fabrication automatl- 
que de produits de charcuterie. 

Bien que d^crite en r^f^rence d des modes de 
realisation particuliers, l'invention n'y est nullementli- 
mit^e mals englobe au contraire toute modification de 
forme et vonte variants de realisation dans le cadre 
etdans I'esprit de l'invention. 

Le canal de guidage de la ficelle peut par exem- 
ple presenter une forme diff^rente apte d constituer 
un noeud apr^s Scarten^nt des plaques correspon- 
dantes et serrags par des moyens constltuant des 
equivalents techniques. Les orientations relatives des 
deplacements ne sont donn^es qu*e titre indicatif et 
on pourra remplacer toute translation par une rotation 
ou un autre mouvement accomplissant la mSme fonc- 
tion ; II sn est de mdme des organes d'actionnen^nt 
correspondants. 



Revendications 

1) DIsposittf pour malntenir, attachsr, nouer des 

5 boyaux, comportant au molns une plaque (2,33) 
conform6ed'un premier c6t6 (4, 34, 55a, 55b) en mo- 
dule de nouage par cooperation avec une forme (3, 
42) apte d etre accoiee le long d'une surface d'acco- 
lement (4. 34. 55a, 55b) telle qu*un plan, etconform6e 

10 du cOte oppose audit premier cOte (4, 34, 55a, 55b) 
pour recevoir des moyens de pincement (46. 47, 46a, 
46b, 46c; 54a. 54b) du boyau rempli de charcuterie; 
le disposltif comportant en outre des moyens de tran- 
chage (49, 56) de boyau disposes au voisinage du 

IS module de nouage et des moyens de pincement ; le 
module comportant deux plaques (2, 3; 33, 42) rece- 
vant e coulissement un premier moyen (5) d'injection 
de ficelle et un deuxieme moyen (6) de pincement et 
de traction sur la ficelle, lesdites plaques (2, 3 ; 33, 

20 42) munies d'un canal de guidage (7,11,12) de la fi- 
celle injectee etant aptes k se deplacer I'une par rap- 
port e I'autre en partant d*une position d*accolement 
suivant un plan (4, 34, 55a, 55b) pour liberer la ficelle 
et en permetbre le nouage caracterise en cs qus les 

25 moyens d Injection (5) et de pincement (6) de ficelle 
comportent des Cannes tubulalres (15, respective- 
ment 16) traversees par la ficelle en au moins un errv 
placement (13. 16b). 

2} Module de nouage selon la revendlcatlon 1 , ca- 

30 racterise en ce que le module comporte en outre des 
moyens de tension et de centrage (41, 41a) du noeud 
sensiblement dans Taxe (40) du produit de charcute- 
rie. 

3) Dispositrf selon la revendtcation 1 ou la revsn- 
35 dication 2, caracterise en ce que les moyens de pin- 
cement (46, 47) comportent au moins une premiere 
lame (46) etune deuxieme lame (47) montees e pivo- 
tement autour d'un axe commun (48), de maniere e pi- 
voter en sens Inverse I'une de I'autre pour pincer le 

40 boyau sensiblement dans Taxe (40) du produit de 
charcuterie. 

4) Dispositrf selon la revendication 3, caracterise 
en ce qu'une lame (46) est confer mtee en pelgne avec 
des lamelles (46c, 46b, 46c) adjacentes st espacees, 

45 aptes d recevoir une lame cooperante (47) de pince- 
ment dans un espace entre des lamelles (46b, 46c). 

5) Dispositif selon la revendication 1 et ia reven- 
dication 4, caracterise en ce qu'une lame (49) de tran- 
chage de boyau est disposes dans un espace entre 

50 deux lamelles (46a, 46b) dud It pelgne (46). 

6) Dispositif selon I'une des revendications 16 5, 
caracterise en ce que le dispositif comporte deux mo- 
dules de nouage (55a. 55b) espaces d'une distance 
predeterminee (d) et adjacents e au moins un module 

55 ds pincement (54a ou 54b). 

7) Dispositif selon la revendication 6, caracterise 
en ce que, entre les deux modules de nouage (55a. 
55b) est dispose k coulissement un couteau de tran- 
chage (56) de boyau, ds manidre coupsr le boyau 
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entre deux noeuds (60a, 60b). 

8} Lame de plncement pour disposftff selon la re- 
vendicatlon 3, caractdrisde en ce que le contour int6- 
rieur de la lame de plncement (46, 47) prdsente une 5 
forme enveloppanl I'ouverture circulaire (39) de pas- 
sage du produitde charcuterie en position ouverte et 
rSallsant le plncement dans Taxe (40) dudit produit. 

9} Lame de plncement selon la revendicatlon B. 
caractdrlsd en ce que le contour tntdrieur de la lame io 
de plncement (46, 47) prSsente une forme g6n6rale- 
ment circulaire avec un angle sortant (51a, 51b, 51c, 
52). 

10) Lame de tranchage pour disposltif selon la re- 
vendicatlon 5 ou la revendicatlon 6, caractdrisd en ce is 
que le contour int^rieur de la lame de tranchage (49) 
pr§sente une forme g^ndralement ctrculatre avec un 
angle sortant (53) r6al leant le tranchage. 
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